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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z elektronarzedziami

A OSTRZEZENIE Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazéwkami do-
tyczacymi bezpieczefistwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazowki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczng z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre oswietlenie. Nieporzadek i brak wtasciwego
o$wietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu fatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
tow lub oparéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwracic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w Zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodowki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno naraza¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewdd
nalezy chronié przed wysokimi temperaturami, nalezy

go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-
mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-
wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do
pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-
rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczyc je do
zrodta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego roéznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynno$¢ wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekow. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic¢
sig, ze wlacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wtaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze sta¢
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usunaé
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dbac o stahilna pozycje przy pracy i zachowanie
réwnowagi. Dzieki temu mozna bedzie tatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome
czescei.

» Jezeli producent przewidziat mozliwo$¢ podtaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-
nic sie, ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenie zdrowia pytami.
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» Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac ciezkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

» Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktérym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.

» Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiang osprzetu lub przed odtozeniem elek-

tronarzedzia nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowe-

go i/lub usunac akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

» Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sie z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sa nie-
bezpieczne.

» Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sa zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktore moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawic przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kow spowodowanych jest niewtasciwg konserwacja elek-
tronarzedzi.

» Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

» Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

» Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis
» Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-

konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy w
wiertarkami magnetycznymi

» Nie wolno uzywac tego elektronarzedzia, jesli uzyt-
kownik lub osoby znajdujace sie w poblizu maja wsz-
czepiony rozrusznik serca lub inne implanty medycz-
ne. Rozruszniki serca oraz inne implanty medyczne moga
dziata¢ nieprawidtowo ze wzgledu na pola magnetyczne
emitowane przez elektronarzedzie, co moze doprowadzi¢
do obrazen.

» Przed przystapieniem do pracy nalezy zawsze spraw-
dzi¢ pas zabezpieczajacy pod katem zuzycia lub uszko-
dzen. Zuzyty lub uszkodzony pas zabezpieczajacy moze
nieoczekiwanie zerwac sie podczas uzytkowania i dopro-
wadzi¢ do obrazen.

» Wiertarke magnetyczng wolno mocowac tylko do me-
tali zelaznych. Podstawy magnetycznej nie mozna prawi-
dtowo zamocowac do metali niezelaznych, takich jak nie-
magnetyczne klasy stali nierdzewnej.

» Oczysci¢ powierzchnie przed zamocowaniem stojaka
wiertarskiego na powierzchni roboczej. Farba, rdza lub
osady z kamienia zmniejszaja site mocowania magnesu.
Widry, zadziory, zanieczyszczenia oraz inne ciata obce na
powierzchni podstawy magnetycznej rdwniez przyczynia-
ja sie do zmniejszenia sity mocowania.

» Zawsze nalezy zamocowa¢ podstawe magnetyczna na
gladkiej, ptaskiej powierzchni roboczej. Jesli obrabia-
ny przedmiot jest nieréwny lub nie jest gtadki ani ptaski,
podstawa magnetyczna moze odfaczy¢ sie od obrabiane-
go elementu, powodujac gwattowne przemieszczenie sie
elektronarzedzia lub obrabianego elementu i w efekcie
obrazenia ciata.

» Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne akceso-
ria, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Wtasciwe zamocowanie ob-
rabianego elementu jest bardzo istotne, gdyz dzieki temu
mozna zmniejszy¢ niebezpieczenstwo w przypadku kon-
taktu z ciatem uzytkownika, zablokowania sie narzedzia
roboczego lub utraty panowania nad elektronarzedziem.

» Przed uruchomieniem silnika wiertarki nalezy zawsze
uzy¢ znajdujacego sie w wyposazeniu standardowym
lub zalecanego pasa zabezpieczajacego w celu zabez-
pieczenia elektronarzedzia i obrabianego elementu.
Podstawa magnetyczna moze odtgczy¢ sie od obrabiane-
go elementu, powodujac gwattowne przemieszczenie sie
elektronarzedzia lub obrabianego elementu i w efekcie
obrazenia ciata.

» Podstawe magnetyczna nalezy aktywowac przed uru-
chomieniem silnika wiertarki oraz upewnic sie, ze jest
bezpiecznie zamocowana do obrabianego elementu.
Brak zamocowania podstawy magnetycznej do obrabia-
nego elementu moze spowodowac gwattowne przemiesz-
czenie sie elektronarzedzia lub obrabianego elementu i w
efekcie obrazenia ciata.
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» Obrabiany element nalezy zawsze zabezpieczy¢ w taki
sposoh, aby znajdowat sie w nieruchomej lub stabilnej
pozycji. Nieoczekiwane przemieszczenie sie obrabianego
elementu moze spowodowac obrazenia ciata.

» Uzytkownik musi zachowac stabilna pozycje i by¢ w
stanie panowac nad elektronarzedziem w czasie odfa-
czania obrabianego elementu od elektronarzedzia.
Utrata panowania w czasie odtaczania obrabianego ele-
mentu od elektronarzedzia moze doprowadzi¢ do obra-
zen.

» Podczas pracy elektronarzedzia rece nalezy trzymac z
dala od obszaru wiercenia. Kontakt z obracajacymi sie
czesciami lub wiérami moze spowodowac obrazenia cia-
fa.

» Przed wprowadzeniem narzedzia roboczego w mate-
riat nalezy upewnic sie, ze narzedzie robocze sie obra-
ca. W przeciwnym razie narzedzie robocze mogtoby zakli-
nowac sie w obrabianym elemencie, powodujac jego
gwattowne przemieszczenie i w efekcie obrazenia ciata.

» Nie wywiera¢ nadmiernej sity posuwu podczas wierce-
nia. Wywieranie nadmiernej sity posuwu moze spowodo-
wac odfaczenie sie podstawy magnetycznej od obrabia-
nego elementu, doprowadzi¢ do gwattownego przemiesz-
czenia sie elektronarzedzia lub obrabianego elementu i w
efekcie obrazenia ciata.

» Regularne przerywanie nacisku wywieranego na elek-
tronarzedzie pomaga zapobiega¢ powstawaniu dtu-
gich widroéw. Ostre wiory metalowe moga owina¢ sie wo-
kot wiertta i spowodowac obrazenia ciafa.

» Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno usuwac
wioréw z obszaru wiercenia. W celu usunigcia wioréw
nalezy odsunac narzedzie robocze od obrabianego ele-
mentu, wylaczyé¢ silnik wiertarki i zaczeka¢, az narze-
dzie robocze przestanie sie obracac. Do usuwania wié-
row nalezy uzy¢ takich akcesoriow jak szczotka czy
hak. Kontakt z obracajacymi sie cze$ciami lub widrami
moze spowodowac obrazenia ciata.

» Podczas wykonywania wierceni wymagajacych zasto-
sowania ptynu chtodzacego, nalezy odprowadza¢ ptyn
chtodzacy tak, aby znajdowat sie poza miejscem pracy
lub uzy¢ specjalnego pojemnika do zbierania ptynu.
Takie $rodki ostrozno$ci pomoga utrzymac miejsce pracy
w suchosci i zapobiegac¢ porazeniom pradem elektrycz-
nym.

» W przypadku zaklinowania si¢ narzedzia roboczego
nalezy przesta¢ wywierac na nie nacisk i wytaczy¢
elektronarzedzie. Nalezy zbadac przyczyne zaklinowania
sie narzedzia roboczego i podjac stosowne dziatania w ce-
lu wyeliminowania problemu.

» Przed ponownym uruchomieniem wiertarki z narze-
dziem roboczym znajdujacym sie w materiale nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzie robocze moze swobodnie si¢
obracac. Zaklinowanie si¢ narzedzia roboczego w mate-
riale moze uniemozliwi¢ uruchomienie elektronarzedzia,
doprowadzi¢ do przeciazenia elektronarzedzia lub odta-
czenia sie stojaka wiertarskiego od obrabianego elemen-
tu.

» Nie wolno dezaktywowac podstawy magnetycznej

przed wytaczeniem elektronarzedzia i catkowitym za-
trzymaniem narzedzia roboczego. Zbyt wczesna dezak-
tywacja podstawy magnetycznej moze spowodowac
gwattowne przemieszczenie sig elektronarzedzia lub ob-
rabianego elementu i w efekcie obrazenia ciata.

Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie
skrawajace mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy obstugiwac, trzymajac je wylacznie
zaizolowane powierzchnie. Kontakt z przewodem elek-
trycznym pod napieciem moze spowodowac przekazanie
napiecia na nieizolowane cze$ci metalowe elektronarze-
dzia, grozac porazeniem pradem elektrycznym.

Podczas wykonywania wiercen przelotowych w Scia-
nach lub sufitach nalezy zabezpieczy¢ odpowiednio
miejsce pracy i zapewni¢ bezpieczenstwo osobom
znajdujacym sie po drugiej stronie. W wyniku wiercenia
narzedzie robocze moze niespodziewanie pojawic sie po
drugiej stronie materiatu lub tez moze doj$¢ do wypadnie-
cia fragmentu materiatu.

Zbiornika srodka chtodzacego nie wolno uzywac pod-
czas wiercenia w powierzchniach znajdujacych sie w
pionie, pod katem lub nad gtowa uzytkownika. W ta-
kim przypadku nalezy uzy¢ srodka chtodzacego w po-
staci piany. Nalezy uwazac, aby do wnetrza narzedzia
nie przedostata sie woda. W przypadku przedostania sie
wody do wnetrza narzedzia istnieje zwigkszone ryzyko po-
razenia pradem.

Nie wolno nosi¢ rekawic w czasie pracy. Rekawice mo-
ga zosta¢ pochwycone przez obracajace sie czesci narze-
dzia lub wiéry i spowodowac obrazenia ciata.
Dopuszczalna predkos$¢ obrotowa stosowanych narze-
dzi roboczych musi by¢ co najmniej réwna podanej na
elektronarzedziu predkosci maksymalnej. Narzedzia
robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna pred-
koscia, moga peknag, a ich fragmenty odprysnaé.

Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrécic sie o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduje szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Nie wolno uzytkowac elektronarzedzia bez wytacznika
ochronnego réznicowopradowego (PRCD), znajdujego
sie w wyposazeniu standardowym.

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzic pra-
widtowos¢ dziatania wytacznika ochronnego réznico-
wo-pradowego (PRCD). Uszkodzone wytaczniki
ochronne réznicowo-pradowe (PRCD) nalezy napra-
wi¢ lub wymieni¢ w autoryzowanym punkcie serwiso-
wym firmy Bosch.
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» Nalezy nosi¢ obuwie o podeszwach przeciwposlizgo-
wych. W ten sposéb mozna unikna¢ obrazen, bedacych
skutkiem poslizgniecia sie na $liskich powierzchniach.

» Nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru narzedzia, zanim
sie ono catkowicie nie zatrzyma. Poruszajace sie sitg in-
ercji narzedzia robocze moga spowodowac obrazenia.

» Przewod przytaczeniowy wiertarki musi znajdowac sie
z daleka od obszaru pracy. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

» Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia, nie nalezy go
tez stosowac w charakterze drabiny, pomostu lub
rusztowania. Przeciazanie elektronarzedzia lub stawanie
na nim moze spowodowac, ze jego punkt ciezkosci znaj-
dzie sie wyzej i elektronarzedzie sie przewrdci.

» Elektronarzedzie sieciowe wolno podtacza¢ wytacznie
do sieci zasilajacej o odpowiednich parametrach i wy-
posazonej w przewdd uziemiajacy.

» Stosujac elektronarzedzie do prac nad glowa nalezy
zawsze pracowac w dwéjke.

» Istnieje niebezpieczenstwo upadku na skutek niespo-
dziewanego ruchu wahadtowego elektronarzedzia.
Podczas prac na rusztowaniu elektronarzedzie moze przy
rozruchu lub w przypadku awarii w dostawie pradu wyko-
nac gwattowny ruch wahadtowy. Nalezy zabezpieczy¢
elektronarzedzie za pomoca pasa zabezpieczajacego . Na-
lezy chroni¢ sie przed upadkiem poprzez zatozenie pasa
bezpieczenstwa.

» Powierzchnie robocza wraz obrabianym elementem
nalezy utrzymywac w czystosci. Ostre opitki inne przed-
mioty moga spowodowac obrazenia ciata. Szczegolnie
niebezpieczne s3 mieszanki materiatow. Pyty metali lek-
kich moga sta¢ sie zrédtem zaptonu i spowodowaé pozar
lub wybuch.

» Po zakoriczeniu pracy nie nalezy dotykac narzedzia ro-
boczego, zanim ono nie ostygnie. Narzedzie robocze
nagrzewa sie podczas pracy do bardzo wysokich tempe-
ratur.

» Nie wolno dotykac rdzenia, ktéry po zakoriczeniu pra-
cy automatycznie zostanie wyrzucony przez trzpien
prowadzacy. Rdzen moze by¢ bardzo goracy.

» Wiory metalowe sa czesto bardzo ostre i gorace. Nie
wolno ich nigdy dotykac gotymi rekami. Nalezy je usu-
na¢ za pomoca chwytaka magnetycznego, haka do wycia-
gania wiorow lub innych odpowiednich narzedzi.

» Nalezy regularnie kontrolowac przewod, a w razie
uszkodzenia nalezy zleci¢ jego naprawe w autoryzo-
wanym serwisie elektronarzedzi firmy Bosch. Uszko-
dzone przedtuzacze nalezy wymienic na nowe. W ten
sposob zagwarantowane zostanie zachowanie bezpie-
czenstwa urzadzenia.

» Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego prze-
wodu, a jezeli przewdd zostat uszkodzony podczas
pracy nalezy natychmiast wyjac wtyczke z gniazda sie-
ciowego. Uszkodzone przewody zwigekszaja ryzyko pora-
zenia pradem.
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» Sita oddziatywania magnesu zalezy od grubosci obra-
bianego elementu. Najwigksza sita oddziatywania osia-
gana jest w przypadku stali niskoweglowej o grubosci co
najmniej 20 mm. Podczas wiercenia w stali o mniejszej
grubosci nalezy pod podstawa magnetyczna dodatkowo
umiescic ptytke stalowa (minimalne wymiary 100 x 200 x
20 mm). Zabezpieczy¢ ptytke przed wypadnieciem.

» Inne urzadzenia elektryczne, zasilane z tego samego
gniazda moga spowodowac wahania napiecia, co moze
doprowadzic do ostabienia sity oddziatywania magne-
su i odiaczenia sie przytrzymywanego elementu. Do
zasilania elektronarzedzia uzywac gniazda, do ktérego nie
sa podtaczone inne urzadzenia.

» Unikac stosowania koronek wiertniczych bez srodka
chtodzacego. Przed przystapieniem do pracy nalezy za-
wsze sprawdzi¢ poziom $rodka chtodzacego.

» Chronic¢ silnik. Nie wolno dopusci¢ do przedostania sie
$rodka chtodzacego, wody ani innych zanieczyszczen do
wnetrza silnika.

» Nie wolno uruchamiac urzadzenia przy niewtasciwym
lub zbyt niskim napieciu. Sprawdzi¢ tabliczke znamiono-
wa, aby upewnié sie, Ze stosowane jest wtaciwe napiecie
i czestotliwosc zasilania.

» Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac w
bezpiecznym miejscu. Miejsce przechowywania musi
by¢ suche i zamykane na klucz. Tylko w ten sposob
mozna zagwarantowac, ze elektronarzedzie nie zostanie
uszkodzone lub ze nie dostanie sie w rece niedo$wiadczo-
nych oséb.

» Podtaczy¢ elektronarzedzie do prawidtowo uziemionej
sieci. Gniazdo sieciowe i przedtuzacz musza by¢ wyposa-
zone w dziatajacy przewod ochronny.
Nie nalezy umieszcza¢ magnesu w poblizu
implantow oraz innych urzadzen medycz-
nych, np. rozrusznika serca lub pompy insu-
linowej. Magnes wytwarza pole, ktére moze za-
ktdci¢ dziatanie implantéw i urzadzen medycznych.

» Elektronarzedzie nalezy przechowywac z dala od ma-
gnetycznych nosnikow danych oraz urzadzen wrazli-
wych magnetycznie. Pod wptywem dziatania magne-
sumoze doj$¢ do nieodwracalnej utraty danych.

Symbole

Nastepujace symbole mogg by¢ wazne podczas uzytkowania
elektronarzedzia. Prosze zapamietac te symbole i ich zna-
czenia. Wasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkowniko-
wi lepsze i bezpieczniejsze uzytkowanie urzadzenia.

Symbole i ich znaczenie

! OSTRZEZENIE! Zabronione jest uzytko-

wanie urzadzenia na zewnatrz przy pada-
jacym deszczu.

Bosch Power Tools
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Symbole i ich znaczenie

OSTRZEZENIE! Przed uzyciem pasa za-
bezpieczajacego nalezy upewnic sie, ze
dziata on poprawnie. Nie wolno uzywac
uszkodzonego pasa zabezpieczajacego.
Nalezy go natychmiast wymienic.
Osobom z rozrusznikami serca lub in-
nymi medycznymi implantami nie wol-
no obstugiwac tego elektronarzedzia.

Nie wolno tez mie¢ przy sobie czesci
metalowych ani zegarkow. Magnes wy-
twarza pole, ktére moze zaktocic dziata-
nie implantow lub urzadzen medycznych.

OSTRZEZENIE! Podczas wiercenia po-
wierzchni znajdujacych sie w pionie, nad
gtowa uzytkownika oraz pod katem nale-
2y zabezpieczyc elektronarzedzie za po-
moca pasa zabezpieczajacego.

OSTRZEZENIE! Nie trzymac reki pod na-

rzedziem roboczym ani osprzetem pod-
czas ich wymiany.

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do
wiercenia nalezy sie upewnic, e sita od-
dziatywania magnesu jest wystarczajaca.
Powierzchnia obrabianego elementu mu-
si by¢ réwna, czysta i mie¢ wystarczajaca
grubosé.

:
-
:

L \\\\J]

Maksymalna srednica wiercenia
koronka wiertnicza: 38 mm

Maksymalna srednica wiercenia
wierttem spiralnym: 13 mm

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwrdci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do wiercenia w materia-
tach magnetycznych (np. stali).

Elektronarzedzia mozna uzywac w pozycji poziomej, piono-
wej a takze do pracy ponad gtowa. Nalezy zwrdci¢ uwage,
aby powierzchnia mocowania obrabianego elementu byta
rowna, odpowiadata co najmniej wielko$ci podstawy elektro-
narzedzia, i byta wykonana z czystego, materiatu magnetycz-
nego o grubosci wynoszacej co najmniej12 mm.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do

schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-

ficznej.

(1) Wtacznik/wytacznik magnesu

(2) Wiacznik/wytacznik silnika

3) Bezpiecznik termiczny (OLP)

(4) Korba reczna (3 szt.)

(5) Piasta korby

(6) Podstawa magnetyczna

(7) Uchwyt pasa zabezpieczajacego

(8) Uchwyt narzedziowy

9) Sruby bez tha

(10)  Jednostka napedowa

(11)  Przykrecana pokrywa zbiornika $rodka chtodzace-
g0

(12)  Zbiornik $rodka chtodzacego

(13)  Krociec przytaczeniowy systemu chtodzenia

(14)  Przewod $rodka chtodzacego

(15)  Kratka przeciwwiorowa

(16)  Srubamotylkowa do kratki przeciwwidrowej

(17)  Uchwyt transportowy

(18)  Powierzchnia mocowania

(19)  Adapter (Weldon - 1/2" UNF)

(20)  Zebaty uchwyt wiertarski (do @ 13 mm)?

(21)  Wiertto spiralne z chwytem cylindrycznym?

(22)  Koronka wiertnicza ®

(23)  Trzpien do wyjmowania

(24)  Uchwyt zbiornika $rodka chtodzacego

(25)  Zawor $rodka chtodzacego

(26)  Grzechotka

(27)  Zapadka na grzechotce

(28)  Paszabezpieczajacy

(29)  Sruby do regulacji szczeliny

a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardoweg

Dane techniczne

Numer katalogowy 3601AC50..
Moc nominalna w 1050
Predko$¢ obrotowa bez ob- min™* 820
cigzenia

Nominalna predko$¢ obroto- min™* 450
wa

Maks. $rednica wiercenia

- koronka wiertnicza mm 38
- wiertto spiralne mm 13
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Wiertarka magnetyczna GBM38

Uchwyt narzedziowy Weldon
19 mm (3/4")

Sita oddziatywania magnesu kN 10

Maks. skok wiertta mm 117

Wymiary podstawy magne- mm 160x 80

tycznej (szerokosc x gtebo-

kos¢)

Waga®" kg 9,8

Klasa ochrony D/

A)  Zkoronka wiertnicza (22), trzpieniem do wyjmowania (23) i
kratka przeciwwiorowa (15), bez przewodu sieciowego

Dane obowiazujg dla napigcia znamionowego [U] 230 V. Przy napie-

ciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji

prgduktu sprzedawanych w niektorych krajach dane te moga sie roz-

nic.

Wartosci moga réznic sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i

warunkow otoczenia. Wiecej informacji na stronie: www.bosch-

professional.com/wac.

Emisja hatasu

Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie
zEN 62841-1-2015.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo: poziom ci$nienia akustycz-
nego 87 dB(A); poziom mocy akustycznej 97 dB(A). Nie-
pewnos$¢ pomiaru K=3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Podany w niniejszej instrukcji poziom emisji hatasu zostat
zmierzony zgodnie z okreslong norma procedura pomiarowa
i moze zostac uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Moz-
na go takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu emisji hatasu.
Podany poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla pod-
stawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektrona-
rzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan lub z innymi na-
rzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie wtasciwie kon-
serwowane, poziom emisji hatasu moze réznic sie od poda-
nej wartosci. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby dokfadnie oceni¢ poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢
pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone lub
gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac obni-
Zenie poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

Montaz korby recznej

- Mocno przykrecic trzy korby reczne (4) do piasty korby
(5).

Wymiana narzedzi roboczych (zob. rys. A)

- Podniesc jednostke napedowa (10) za pomoca korby
recznej (4) catkiem do gory.

Polski|13

- Nalezy zwrdci¢ uwage, aby narzedzia robocze nie byty za-
nieczyszczone smarem.

Montaz narzedzi roboczych z chwytem Weldon

- Koronki wiertnicze: Wtozy¢ trzpien do wyjmowania (23)
w koronke wiertnicza (22) (dla koronek wiertniczych TCT
i HSS konieczne s3 trzpienie do wyjmowania o réznych
Srednicach).

- Witozy¢ narzedzie robocze az do kofica w uchwyt narze-
dziowy (8).

- Wyréwnac boczne powierzchnie mocowania (18) ze $ru-
bami bez thow (9).

- Mocno dokreci¢ $ruby bez thow za pomoca klucza sze-
$ciokatnego (5 mm).

Montaz wiertta spiralnego z chwytem cylindrycznym

- Wiozy¢ adapter (19) az do korca w uchwyt narzedziowy
(8).

- Wyrdéwnac boczne powierzchnie mocowania (18) ze $ru-
bami bez thow (9).

- Mocno dokreci¢ $ruby bez théw za pomoca klucza sze-
$ciokatnego (5 mm).

- Wkreci¢ adapter (19) w zebaty uchwyt wiertarski (20).

- Otworzyc zebaty uchwyt wiertarski (20), obracajac go na
tyle, aby mozliwe byto osadzenie wiertta spiralnego (21).
Wiozy¢ wiertto spiralne.

- Wiozy¢ klucz do uchwytu wiertarskiego w odpowiednie
otwory zebatego uchwytu wiertarskiego i rownomiernie
zablokowac wiertto spiralne.

Wyjmowanie narzedzia roboczego
- Odkrecic $ruby bez thow (9) i wyjac narzedzie robocze z
uchwytu narzedziowego (8).

Montaz i napetnianie systemu chtodzenia (zob.
rys.B1-B2)

» System chtodzenia moze by¢ uzywany wylacznie pod-
czas wiercenia koronka wiertnicza.

» Systemu chtodzenia nie wolno uzywac podczas wier-
cenia w powierzchniach znajdujacych sie w pionie,
pod katem lub nad gtowa uzytkownika. W takim przy-
padku nalezy aplikowac srodek chtodzacy recznie (np.
przy uzyciu butelki ze spryskiwaczem).

- Zatozy¢ zbiornik $rodka chtodzacego (12) na uchwyt
(24).

- Potaczy¢ krociec przytaczeniowy (13) z przewodem $rod-
ka chtodzacego (14).

Zbiornik $rodka chtodzacego (12) nalezy przed wierceniem

napetnic srodkiem chtodzacym.

- Zamknac zawor srodka chtodzacego (25).

- Odkreci¢ przykrecana pokrywe (11) zbiornika $rodka
chtodzacego i wla¢ $rodek chtodzacy do zbiornika $rodka
chtodzacego (12).

- Przykrecang pokrywe (11) ponownie zatozy¢ i przykrecic
do zbiornika $rodka chtodzacego.

- Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy catkowicie
otworzy¢ zawor $rodka chtodzacego (25).

Bosch Power Tools
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Montaz kratki przeciwwiorowej

Kratka przeciwwiorowa (15) chroni przed widrami o ostrych

krawedziach.

- Ustawic kratke przeciwwiorowa (15) na podstawie (6) i
mocno dokreci¢ ja przy uzyciu obu $rub motylkowych
(16) z podktadkami.

Praca

Podczas uzytkowania elektronarzedzia
nalezy stosowac $rodki ochrony stuchu i
okulary ochronne.

Przygotowanie do pracy

Prawidtowe ustawienie elektronarzedzia

- Ustawic elektronarzedzie na materiale i skorygowac pozy-
cie.

- Nacisnac przycisk I wiacznika/wytacznika magnesu (1) i
sprawdzié, czy elektronarzedzie trzyma sie powierzchni
obrabianego elementu.

- Wrazie potrzeby nalezy zabezpieczy¢ elektronarzedzie za
pomoca pasa zabezpieczajacego (28).

Montaz pasa zabezpieczajacego (zob. rys. C)

» Podczas wszystkich prac wykonywanych w pozycji
pionowej, pod katem lub nad gtowa uzytkownika elek-
tronarzedzie musi by¢ zabezpieczone przed upadkiem

przy pomocy znajdujacego sie¢ w wyposazeniu standar-

dowym pasa zabezpieczajacego.

» Przed uzyciem sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie pasa
zabezpieczajacego. Nigdy nie uzywac uszkodzonego
pasa zabezpieczajacego, lecz natychmiast go wymie-
nic.

- Pas zabezpieczajacy (28) nalezy zamocowac do elektro-
narzedzia bez luzu.

- Przesunac pas zabezpieczajacy przez uchwyt (7) i przeto-
2y¢ go wokot obrabianego elementu.

- Zaciagna¢ pas zabezpieczajacy za pomoca grzechotki
(26).

- Aby zwolni¢ pas zabezpieczajacy, nalezy nacisna¢ zapad-
ke (27) na grzechotce i wyciagnac pas zabezpieczajacy.

- Pas zabezpieczajacy nalezy zamocowac w taki sposéb,
aby w razie obsuniecia elektronarzedzie nie spadto na
uzytkownika.

Ustawianie wysokosci jednostki napedowej

» Nie wolno zmieniac¢ wysokosci jednostki napedowej
podczas pracy.

Wysokos¢ jednostki napedowej (10) mozna ustawiac w za-

leznosci od dtugosci narzedzia roboczego i od wielkosci ob-

rabianego elementu.

- Zapomocg korby recznej (4) ustawi¢ wysokos¢ jednostki
napedowej (10) odpowiednio do zamocowanego narze-
dzia roboczego.

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napigcie sieciowe! Napiecie
Zrédta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie

- Ustawic i zabezpieczy¢ elektronarzedzie.

- Aby wlaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisnac przycisk I
wiacznika/wytacznika silnika (2).

Wskazoéwka: Elektronarzedzie mozna wigczy¢ tylko wtedy,

gdy zostat wigczony magnes.

Wylaczanie

- Aby wylaczy¢ elektronarzedzie, nalezy nacisnaé przy-
cisk O wtacznika/wytacznika silnika (2).

- Odczekac, az elektronarzedzie catkowicie sie zatrzyma.

- Przesunac¢ wiacznik/wytacznik magnesu (1) do dotu, aby
wyfaczy¢ magnes.

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem

Zabezpieczenie przed ponownym rozruchem zapobiega sa-

moczynnemu wiaczeniu sie elektronarzedzia po przerwie w

doptywie pradu.

- Aby ponownie uruchomic¢ elektronarzedzie, nalezy przy-
cisk I wiacznika/wytacznika silnika (2).

Wytacznik przeciazeniowy

Elektronarzedzie jest wyposazone w wytacznik przeciazenio-

wy. Stosowanego zgodnie z przeznaczeniem elektronarze-

dzia nie mozna przeciazyc. Przy zbyt silnym obciazeniu bez-
piecznik termiczny (3) wytacza elektronarzedzie. Magnes
pozostaje nadal wiaczony.

Przed przystapieniem do dalszej pracy z elektronarzedziem

nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

- Wrazie potrzeby usuna¢ wszelkie blokady.

- Nacisna¢ przycisk termiczny (3).

- Aby po zadziataniu tej funkcji méc ponownie uruchomic
elektronarzedzie, nalezy nacisnac przycisk I wiacznika/
wytacznika silnika (2).

- Pozwoli¢ pracowac narzedziu przez ok. 1 minute na biegu
jatowym, po tym czasie bedzie ono znowu gotowe do uzy-
cia.

Elektronarzedzie jest takze wyposazone w bezpiecznik elek-

tryczny. Jesli elektronarzedzia nie mozna wiaczyé, bezpiecz-

nik musi zosta¢ wymieniony przez Besch lub autoryzowany
serwis elektronarzedzi Bosch.

Wskazowki dotyczace pracy

Wiasciwosci obrabianego elementu
» Sita oddziatywania magnesu elektronarzedzia jest
uzalezniona w duzym stopniu od grubosci obrabiane-
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go elementu. Najwieksza sita oddziatywania magnesu
osiagana jest w przypadku stali migkkiej o grubosci co
najmniej 12 mm.

Wskazowka: Podczas wiercenia w stali o mniejszej grubosci

nalezy pod obrabianym elementem umiesci¢ dodatkowa

ptytke stalowa (minimalne wymiary 100 x 200 x 20 mm).

Zabezpieczy¢ ptytke przed wypadnieciem.

Wskazowki ogolne

» Podczas uzytkowania elektronarzedzia do prac wyko-
nywanych nad gtowa uzytkownika lub do wiercenia w
powierzchniach innych niz poziome elektronarzedzie
nalezy zabezpieczy¢ za pomoca pasa zabezpieczajace-
go. Awaria pradu lub zbyt duze obcigzenie spowoduja za-
przestanie dziatania magnesu. W przeciwnym razie elek-
tronarzedzie mogtoby spas¢ i spowodowac wypadek.

» W przypadku zaklinowania si¢ narzedzia roboczego,
nalezy zaprzestac posuwu i wytaczy¢ elektronarze-
dzie. Sprawdzi¢ przyczyne blokady i usunaé ja.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze skontrolo-
wac wszystkie elementy systemu chtodzenia. Nie wol-
no uzywac uszkodzonych czesci.

» Srodek chlodzacy nalezy trzymaé z dala od czesci
elektronarzedzia i poza zasiegiem osob, znajdujacych
sie w obszarze roboczym.

Powierzchnia obrabianego elementu musi by¢ réwnai czy-

sta. Nalezy wygtadzi¢ wigksze nierdwnosci, np. odpryski po-

wstate podczas spawania, usunac rdze, zabrudzenia i ttuste

plamy. Sita oddziatywania magnesu ma zastosowanie tylko w

przypadku odpowiednich powierzchni.

- Stosowac emulsje wiertarska lub olej do ciecia w celu za-
pewnienia chtodzenia i smarowania oraz zapobiegania
przegrzaniu lub zaklinowaniu sie wiertta.

Wchodzacy w zakres dostawy system chtodzenia moze
by¢ uzywany wytacznie podczas wiercenia koronka wiert-
nicza.

- Przed wierceniem nalezy napunktowac obrabiane ele-
menty.

- Wiertto spiralne: Aby wykonac otwér o $rednicy >10 mm,
nalezy uzy¢ do nawiercania wiertta o matej srednicy. W
ten sposéb zmniejsza sie nacisk i redukuje obcigzenie
elektronarzedzia.

- Do wiercenia nalezy uzywaé tylko ostrych koronek wiert-
niczych znajdujacych sie w doskonatym stanie technicz-
nym (markowy osprzet).

- Wylaczy¢ magnes, jesli elektronarzedzie nie jest uzywane
(nacisna¢ wiacznik/wytacznik magnesu (1) do dotu).

Wiercenie

- Wyrdéwnac pozycje elektronarzedzia na obrabianym ele-
mencie.

- Wiaczy¢ magnes, aby zamocowac elektronarzedzie do
obrabianego elementu (wiacznik/wytacznik magnesu
(1)).

- Podczas wiercenia w powierzchniach znajdujacych sie w
pionie, pod katem lub nad gtowa uzytkownika elektrona-
rzedzie nalezy zabezpieczy¢ za pomoca pasa zabezpie-
czajacego (28).
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- Wigczy¢ elektronarzedzie (wtacznik/wytacznik silnika
(2)).

- Obracac korbe reczng (4) z rownomiernym posuwem,
aby ustawic¢ zadana gtebokos¢ wiercenia.

- Po osiagnieciu zadanej gtebokosci wiercenia nalezy odsu-
nac korbe z powrotem, tak aby jednostka napedowa zna-
lazta sie ponownie w pozycji wyjSciowej.

- Wylaczy¢ elektronarzedzie, w razie potrzeby zdjaé pas za-
bezpieczajacy i wytaczy¢ magnes.

Praca z koronka wiertnicza

- Nalezy uzywac tylko koronek wiertniczych znajdujacych
sie w doskonatym stanie technicznym. Kazdorazowo
przed przystapieniem do pracy koronke wiertnicza nalezy
sprawdzi¢. Nie wolno uzywac uszkodzonych koronek
wiertniczych.

— W przypadku zaklinowania sie koronki wiertniczej elektro-
narzedzie nalezy natychmiast wytaczy¢.

~ Chronic¢ koronke wiertnicza przed uszkodzeniem. Wierz-
chotek koronki wiertniczej jest twardy, ale takze podatny
na uszkodzenia.

Przedstawione ponizej dziatania pomagaja zredukowac lub

spowolni¢ zuzycie i ryzyko ztamania koronki wiertniczej:

- Upewnic sig, ze podczas wiercenia stali dostepna jest wy-
starczajaca ilos¢ srodka chtodzacego; stosowac srodek
chtodzacy do ciecia metalu.

- Upewnic sig, ze obrabiany element jest rowny i czysty,
aby zapewni¢ odpowiednig site oddziatywania magnesu.

- Przed przystapieniem do wiercenia nalezy upewnic sie,
czy wszystkie czesci sa prawidtowo zamocowane.

- Przy rozpoczynaniu oraz koficzeniu wiercenia site nacisku
nalezy zredukowac o 1/3.

- Duze ilosci wiéréw metalowych w przypadku wiercenia w
materiatach takich jak zeliwo, miedz odlewana itp. nalezy
usuna¢ za pomoca sprezonego powietrza.

Transport

- Sprawdzi¢, czy wszystkie narzedzia robocze sa mocno
potfaczone z elektronarzedziem i czy rdzen nie znajduje
sie nadal w narzedziu roboczym.

- Przewdd sieciowy nalezy w catosci nawina¢ i zamocowac.

- Do podnoszenia i transportu elektronarzedzia nalezy uzy-
wac uchwytu transportowego (17).

Nie wolno do tego uzywac korby recznej (4) ani przewodu
sieciowego.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze si¢ wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zleci¢ ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

Bosch Power Tools
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wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-
grozenia bezpieczenstwa.

Ustawianie szczeliny szyn prowadzacych (zob. rys. D)
Jezeli elektronarzedzie silnie wibruje podczas wiercenia lub
widoczna jest szczelina szyny prowadzacej, nalezy wyregulo-
wac szeroko$¢ szczeliny szyny prowadzacej. Zapobiega to
ztamaniu narzedzi roboczych lub uszkodzeniu elektronarze-
dzia.

Potrzebny jest do tego klucz szesciokatny (2,5 mm) oraz

klucz oczkowy lub widetkowy (8 mm).

- Wyjac wtyczke z gniazda, zdemontowac narzedzia robo-
cze i system chtodzenia oraz ustawic elektronarzedzie na
stabilnej, rownej i poziomej powierzchni.

- Opusci¢ jednostke napedowa (10) za pomoca korby recz-
nej (4) catkiem do dotu.

- Przytrzymac $ruby do regulaciji (29) za pomoca klucza
szesciokatnego i odkreci¢ wszystkie 4 nakretki za pomoca
klucza oczkowego lub widetkowego.

- Mocno dokrecic 3 dolne $ruby (29) za pomoca klucza
sze$ciokatnego. Podnies¢ jednostke napedowa (10) za
pomoca korby recznej (4) z dotu do gory i z powrotem. Si-
fa posuwu powinna by¢ rownomierna - nie za mocna, nie
za staba.

- Podniesc jednostke napedowa (10) za pomoca korby
recznej (4) catkiem do gory.

- Mocno dokrecic gorna srube (29) za pomoca klucza sze-
$ciokatnego. Opuscic¢ jednostke napedowa (10) za pomo-
ca korby recznej (4) z gory do dotu i z powrotem. Sita po-
suwu powinna by¢ réwnomierna - nie za mocna, nie za
staba.

- Przytrzymac $ruby do regulacji (29) za pomoca klucza
szesciokatnego i mocno dokreci¢ wszystkie 4 nakretki za
pomoca klucza oczkowego lub widetkowego.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

2 [|] https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Polska
Tel.: 22 7154450

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtdrnego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowac zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony srodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiorki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia i $rodowiska.

Gwarancja producenta

'+2[E] https://www.bosch-pt.com/
Wiy guarantee/202601

Informacje dotyczace danych z
produktow zgodnie z
rozporzadzeniem (UE) 2023/2854

Produkty skomunikowane lub ustugi powigzane generuja da-
ne w wyniku korzystania z nich. Ponizsze rozdziaty zawierajg
informacje na temat danych wygenerowanych dla produktu
oraz sposobow uzyskiwania dostepu do danych z produktu.

Rodzaje danych z produktu

W wyniku uzycia produktu moze on wygenerowac nastepuja-
ce rodzaje danych. Faktycznie wygenerowane dane zaleza
od konkretnego przypadku uzycia produktu.

- Czas pracy

Informacje o akumulatorze

Temperatury komponentow

Aktywacja funkcji

Awarie i zdarzenia serwisowe

- Informacje o zastosowaniu

Protokotowanie danych z produktu

Informacje dotyczace zbierania danych z produktu i repozy-

torium danych:

- Protokotowanych jest mniej niz 1 kB danych z produktu.

- Produkt ma mozliwos¢ przechowywania danych z produk-
tu na urzadzeniu po jego wiaczeniu.

Dostep do danych i format danych

Informacje o tym, w jaki sposob uzytkownik moze uzyskiwac

dostep do danych lub pobiera¢ dane:

- Naterenie UE uzytkownik moze zaméwic¢ dane z produk-
tow za posrednictwem serwisu Bosch Power Tools
(e-mail: PT-Service.EU-DataAct@de.bosch.com) po
przestaniu przez uzytkownika produktu do serwisu Bosch
i/lub

- Jesli produkt zapewnia interfejs bezprzewodowy, uzyt-
kownik moze za pomoca odpowiedniej aplikacji mobilnej
otrzymac od Bosch Power Tools bezposredni dostep do
danych z produktu.

- Dane sa udostepniane w powszechnie stosowanym i od-
czytywanym maszynowo formacie (np. JSON).

1609 92AD5G(03.09.2026)
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